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Abstract of DE3830763 

In order to achieve an electrical connection, in 
a manner which is simple with respect to the 
component and assembly cast, between the 
varnished wires (which are wound around an 
insulation body (1) in the form of a pin as the 
winding supporting point) of a winding (3) and 
a plug contact which penetrates the varnished 
wire when making contact with the varnish 
layer, it is proposed according to the invention 
to form the pin-shaped insulation body (1) 
integrally on a winding support (insulating end 
disc (5)) and to provide as the contact element 
an insulation-piercing plug sleeve (2) which 
can be placed over the pin-shaped insulation 
body (1) around which the varnished wires 
loop: the insulating-piercing plug sleeve (2) is 
advantageously held in a printed circuit board 
(4) and makes contact with conductor tracks 
there. 

The invention is suitable for use especially for 
making contact between coil windings on the 
one hand and their outer supply leads on the 
other hand, in a manner which is suitable for 
automatic machines. 
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Um auf hinsichtlich Bauteile- und Montageaufwand einfa- 
che Weise eine elektrische Verbindung zwischen den um 
einan zapfenfdnnigen Isolationskdrper (1) als Wicklungs* 
stutzpunkt.gewickeltan Lackdrahten einer Wicklung (3) und 
einan beim Kontaktieran die Lackschicht der Lackdrahte 
durchdringenden Steckkontakt zu erreicben, wird erfin- 
dungsgema8 vorgeschlagen, den zapfenformigen Isola- 
tionskdrper (1) einstuckig an einen Wicklungstrager (Isolie- 
rendscheibe 5) anzuformen und als Kontaktelement eine 
uber den von den Lackdrahten umschlungenen zapfenfor- 
migen Isolationskdrper (1) uberstutpbare Schneid- Stock- 
hulse (2) vorzusahen; die Schneid-Steckhutse (2) ist vorteii- 
hafterweise in einer Leiterplatte (4) gehalten und dort mit 
Leiterbahnen kontaktiert. 

Eine Anwendung eignet sich insbesondere zum autonriaten- 
gerechten Kontaktieren zwischen Spulenwicklungen einer- 
seits und deren au&eren Zuleitungen anderersetts. 
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Besoireibung Schneid-SteckhQIsen Jewells an ihrem vorderen Ein- 

steckrand im Sinne eines Einfuhrtrichlers fur den von 

Die Erfindung bezieht sich auf eine elektrische Ver* den Lackdrahten umwickeiten zapfenf6rmigen Isola- 

bindungsvorrichtung gemiB Oberbegriff des Anspruchs tionskdrper trichterfdrmig aufgeweitet 

1; eine derartigeVerbindungsvorrichtungistdurch die 5 Bei Verwendung der eifindungsgem&fien elektri- 

EP-Bl -01 76 607 bekannt ' schen Verbindungsvorrichtung zwischen der in ein Mo- 

Bei der durch die EP-Bl-01 76 607 bekannten elektri- torblechpaket eines Elektromotors eingebrachten Sta- 

schen Verbindungsvorrichtung ist als Kontaktelement tor- bzw. Rotorwicklung und der z.B, mil den auBeren 

eine mit einem gabelformigen Aufsteckende versehene AnschluBleitungen versehenen Schneid-Steckhiilsen ist 

Flachsteckzunge uber zumindest zwei beim Aufstecken lo nach einer Ausgesultung der Erfindung vorgesehen, 

gegen den Innenwickel des umschlungenen Wickeldrah- daS die zapfenfomiigen Isola tionskdrper einstuckig an 

tes spreizbare Gabelflanken vorgesehen: der von den die an sich zwischen den Wickelkdpfen und den Stimsei- 

Lackdrahten der Wicklung umschlungene Kunststoff- ten des Elektromotors vorgesehene Isolierendscheiben 

zapfen weist dazu eine gesonderte Spreizkegelflache angeformt sind. Im Falle einer Verwendung der elek tri- 

auf, welche die Gabelflanken der Flachsteckzunge beim 15 schen Verbindungsvorrichtung zwischen den Wick- 

Aufstecken auf den Kunststoffzapfen nach auBen gegen lungsenden einer von einem Spulenkdrper aufgenom- 

die Lackdrahte aufspreizen. Der Kunststoffzapfen kann menen Wicklung, z.B. eines Elektromotors, einer Trans- 

beispielsweise am Btechpaket eines Elektromotors oder formatorspuie oder eines Relais sind die zapfenformi* 

am Stimflansch eines eine Erregerwicklung aufnehmen- gen Isolationskdrper nach einer Ausgestaltung der Er* 

den Spulenkdrpers befestigt sein. 20 findung vorteilhafterweise einstuckig an einen Stim- 

Durch die DE-C2-35 05 092 ist eine Lackdrahtkon- flansch des Spulenkdrpers angeformt 

taktverbindung fur Leiterplatten bekannt, bei der in Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestal- 

Hohlraume einer Motorblechpaket-Isolicrdeckscheibe tungen der Erfindung werden im folgenden anhand ei- 

Steckkontakthulsen eingesetzt sind. und eine Verbin- nes schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiels in 

dung zwischen einem auBeren Steckkontakt und den 25 der Zeichnungnahererlautert;darinzeigen: 

Lackdrahten der Motorwicklung dadurch erreicht wer- Fig. 1 eine elektrische Verbindungsvorrichtung mit 

den soli, daB die losen Enden der Lackdrahte in die einer Schneid-Steckhulse, deren oberes Ende in einer 

Steckkontakthiilse eingehangt und anschlieBend durch Leiterplatte fixiert und kontaktiert und deren unteres 

Eindrucken des Steckkontaktes in die Steckkontakthui- Ende uber eine auf einen zapfenformigen Isolationskor- 

se durch radiale Pressung, vorzugsweise im Bereich von 30 per schraubenformig aufgewickeltes Wicklungsende 

radial innen aus den SteckkontakthOlsen ragenden kan- ubergestulpt ist; 

tenscharfenZungen.abisolierbar sind Die Kontaktstifte *F1g.2 ein Teilschnittbild der elektrischen Verbin- 

sind in einer mit Leiterbahnen versehenen Leiterplatte dungsvorrichtung gemaB Rg. 1 im Schnittverlauf II-II; 

fixiert unnd weisen als Fixierhilfe Anschlagbunde und Fig. 3 die axiale Draufsicht auf eine einzelne Schneid- 

als Einsteckhilfe trichterfdrmige Erweiterungen an ih- 35 Steckhiilse mit einem ausgestanzten und herausgeboge- 

ren Einsteckrandern auf. nen Kontaktfmger; 

GemaB Aufgabe vorliegender Erfindung soil in einfa- Fig. 4 in einem Teilausschnittbild aus Fig. 3 einen 

cher, mit nur wenigen Bauteilen erzielbarer und in fur Kontaktfmger gemaB Schnittverlauf IV- IV. 

eine autonjatisierbare Fertigung vorteilhafter Weise ei- Das in Fig. 1 bis 4 dargestellte AusfUhrungsbeispiel 

ne elektrische Verbindung zwischen den Enden einer 40 zeigt eine elektrische Verbindung zwischen den Lack- 

Wicklung und einem Kontaktelement. das vorzugsweise drahten einer Wicklung 3 einerseits und den Lciterbah- 

mit einer auBeren Zuleitung zu der Wicklung verbind- nen 41 einer Leiterplatte 4 andererseits mittels einer 

bar ist, geschaffen werden. Schneid-Steckhulse 2. 

Die L6sung dicser Aufgabe gelingt bei einer elektri- Die Lackdrahte der Wicklung 3 sind schraubenformig 

schen Verbindungsvorrichtung der eingangs genannten 45 in mehreren Windungen um einen zapfenfdrmigen Iso- 

Art durch die Lehre des Anspruchs 1 ; vorteilhafte Aus- lationskorper 1 gewickelt, der einstQckig an einen Wick- 

gestaltungen der Erfmdung sind jeweilsGegenstand der lungstrager angeformt ist. der Z.B. eine stirnseitig an 

Unteranspruche. einem mit der Wicklung 3 bewickelten Blechpaket eines 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung kann durch Elektromotors angeordneten Isolierendscheibe 5 bzw. 

einfaches Aufstecken der Schneid-Steckhulse in Rich- 50 am Slirnflansch eines Spulenkdrpers einstuckig ange- 

tung der Wickelachse des um den gleichzeitig mit einem gossen ist 

Wicklungstrager hergestellten zapfenformigen Isola- Die Schneid-Steckhulse 2 ist mit ihrem oberen hfllsen- 

tionskorper umwickeiten Lackdrahtes eine sichere elek- fdrmigen Ende bis zu einem Anschlagbund 22 in die 

trische Kontaktierung ohne Gefahr von dem Kontaktie- Offnung einer Leiterplatte 4 eingefOhrt und mit Leiter- 

rungsdruck ausweichenden Lackdrahten gewahrleistet 55 bahnen 41 an der Oberflache der Leiterplatte 4, z.B. 

werdea Eine besonders gute elektrische Kontaktierung durch LOtung, elektrisch kontaktiert und fixiert Die Lei- 

durch Entfemen bzw. Durchdringen des Lackmantels terbahnen4lkdnnen»wiealtemativinFig. 1 dargestellt 

der Lackdrahte bei gleichzeitig besonders einfacher an der Oberseite oder an der Unterseite der Leiterplatte 

Herstellung der Schneid-SteckhQIsen ist dadurch erziel- 4 aufgetragen sein. 

bar. daB aus der Schneid-Steckhulse lappenformige eo Das untere hiilsenfdrmige Ende der Schneid-Steck- 

Kontaktfinger mit gegen die Wicklungsdrahte der hulse 2 ist an seinem Aufsteckrand mit einem Einfuhr- 

Wicklung gerichteten Schneidkanten freigestanzt und trichter 23 versehen, der das Uberstulpen der Schneid- 

herausgebogen sind; um eine ungewollte Beschadigung SteckhOlse iiber die um den zapfenformigen Isolations- 

der Lackdrahte beim Aufstecken der Schneid-Steckhul- korper 1 gewickelte Wicklung 3 erleichtem soil, 

sen und gleichzeitig eine sichere FQhrung der aufzustek- 65 Beim axialen Aufstecken der Schneid-Steckhulse 2 

kenden Schneid-Steckhiilsen zu errfeichen, sind einer- iiber die von dieserumgriffenen auf den zapfenfdrmigen 

seits die Kontaktfmger in Steckrichtung der Schneid- Isolationskdrper 1 gewickelten Wicklung 3 werden aus 

SteckhQlsen abgcrundet und andererseits sind die der Schneid-Steckhulse 22 nach radial innen mit freiges- 



«DE 38 30 
srsehene und herausgebo- 
gene Kontakt^nger 21 gegen die auGere Lackschlcht 
der Lackdrslhte der Wicklung 3 gedruckt, so daS durch 
die Schneidkanten 21 1 die Lackschichten im Bereich der 
Schneidkantenkontaktierung aufgeschniiten bzw. ent- 5 
fernt werden und cine sichere elektrische Kontaktie- 
rung zwischen der Schneid SteckhOlse 2 und der Wick- 
lung 3 gewahrleistet ist. In vorieilhafier Weise sind die 
Kontaktftnger 21 in Steckrichtung an ihren Vorderkan- 
ten mit Abrundungen 212 versehen, die ein unbeabsich- 10 
tigies Entfemen des Lackiiberzuges von der Wicklung 3 
beim Aufstecken der Schneid*Steckhulse verhindem 
soUea 
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von den Lackdrahten umwickelten zapfenfdrmigen 
Isolationskorper (1) aufgeweitet ist 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Elektrische Verbindungsvorrichtung zwischen 
urn einen zapfenformigen, an einem WicklungstrSi- 
ger befestigten Isolationskorper (1) gewickelten 
Lackdrahten einer Wicklung (3) und einem mit die- 20 
ser Wicklung (3) durch Steckkontakt mit gleichzei- 
tig zumindest leilweisem Druchdringen bzw, Ent- 
femen des Lackmantels der Lackdrahie kontaktier- 
barem Kontaktelement, dadurch gekennzeichnet, 
daO der zapfenformige Isolationskorper (1) einstuk- 25 
kig an den Wicklungstrager (Isolierendscheibe 5) 
angeformt und als Kontaktelement eine uber den 
von den Lackdrahten der Wicklung (3) umschlun- 
genen zapfenformigen Isolationskorper (1) iiber- 
stiilpbare Schneid-Steckhulse (2) vorgesehen ist 30 

2. Elektrische Verbindungsvorrichtung fOr eine von 
0 einem Mctorbleckpaket aufgenommene Wicklung 

eines Elektromotors mit zwischen der Stirnseite 
des Motorblechpaketes und den Wickelkdpfen vor- 
gesehenen Isolierendscheibe (5), dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB der zapfenformige Isolationskorper 
(1) stirnseitig an die Isolierendscheibe (5) ange- 
formt ist. 

3. Elektrische Verbindungsvorrichtung fOr eine von 
einem Spulenkdrper aufgenommene Wicklung ei- 40 
nes Elektromotors, einer Spule, eines Relais oder 
dergleichen, dadurch gekennzeichnet, daQ der zap- 
fenformige Isolationskorper (1) einstuckig an den 
Spulenkdrper angeformt ist 

4. Elektrische Verbindungsvorrichtung nach einem 45 
der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daO die Schneid-Steckhtilse (2) in einer Leiterplatte 
(4) gehalten und mit Leiterbahnen (41) der Leiter- 
platte (4) verbunden ist 

5. Elektrische Verbindungsvorrichtung nach An- 50 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid- 
SteckhUlse (2) mit zumindest einem Anschlagbund 
(22) als Fixierhilfe relativ zu der Leiterplatte (4) 
versehen ist 

6. Elektrische Verbindungsvorrichtung nach einem 55 
der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet 
dafi aus der Schneid-SteckhQlse (2) lappenfdrmige 
Kontaktfinger (21) mit gegen die Wicklungsdr^hte 
der Wicklung (3) gerichteten Schneidkanten (211) 
freigestanzt und herausgebogen sind. so 

7. Elektrische Verbindungsvorrichtung nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet daB die Kon- 
taktfinger (21) in Steckrichtung der Schneid-Steck- 
hiilse (2) abgerundet sind. 

8. Elektrische Verbindungsvorrichtung nach einem 65 
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet 
daB die Schneid-Steckhulse (2) an ihrem Einsteck- 
rand im Sinne eines Einfiihrtrichters (23) fur den 



ZEICHNUNGEN SEITE Nummer: DE 38 30 763 A1 

Int. Cl.^: H 01 R 4/24 

Offenlegungstag: 15. Marz 1990 





FIG 1 




008011/484 



